
概要
非円筒部品の一例として、自動車用カムシャフト表面の微小

鋳物巣の自動検査装置を開発した。傷検出精度は､� .�mm

以上､検査時間は、センサー数に依存しますが、�� 秒以内に

８個のカムの表面検査が行えます｡

▲  検 査 装 置 の 外 観

カムシャフト表面欠陥検査装置の開発
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